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めあい部分の直径の寸法を，表3-6に示す。 

一般に用いられる軸のは 

削除 

-1（転がり軸受－主要寸法－第１部：ラジアル軸受）の軸受内径による。 
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  図 7-8～11  

線図を複線図に変換した図を示す。 

複線図では電線数（条数）と同じ本数の 

線を引いて接続を表すが，単線図では，電線数を斜線の数で表してもよい（図 7-8(b)）。た

だし，仕様書などにより電線数が明らかな場合は，電線数を記入しなくてもよい。 
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